
БУРОВЫЕ ДОЛОТА 
для горнодобывающей
промышленности



О КОМПАНИИ

          ООО "Универсальная бурильная 
техника" ведет бизнес под торговой 
маркой UniDrillTech и производит 
горнорудные буровые шарошечные 
долота диаметрами от 76,0 до 320,0 мм 
для разных видов пород от мягких до 
очень крепких. UniDrillTech находится в 
г.Дрогобыч, Львовская область, Украина.
            
               Основным преимуществом UniDrillTech   
является наличие высококвалифициро-
ванного производственного,  конструктор- 
ского и управленческого персонала. При
проектировании буровых долот высоко- 
профессиональные инженеры-конструкторы 
используют современное програмное и 
компютерное обеспечение, что позволяет в 
короткий срок разработать или оптимизи- 
ровать конструкцию долота для конкретных 
условий бурения.  

       Процесс производства продукции ком- 
пании осуществляется по самой современ-
ной технологии на оборудовании 
ведущих мировых станкостроительных 
производителей.

     Для обеспечения качества про-
изводства продукции в UniDrillTech 
внедрена система менеджмента качества 
на соответствие требованиям стандарта 
API Spec.Q1.

 Основой политики UniDrillTech 
в области работы с заказчиками 
является построение долгосрочного 
сотрудничества и взаимовыгодного 
партнерства.
 
  Не зависимо от Вашего 
местонахождения специалисты 
по техническому обслуживанию 
UniDrillTech своевременно окажут 
помощь в предохранении возникшей 
проблемы, оперативно подберут 
необходимые параметры для 
эффективной работы долота, а также 
оптимизируют конструкцию для 
конкретных условий применения.
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циркуляцией

ПРОДУКТОВЫЕ ЛИНИИ

Диаметр долота , мм

Продуктовая линия

 Тип вооружения
Номер конструкции долота

  250,8   М 70 T402

ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОЛОТ

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ ДОЛОТ
в зависимости от IADC или от предела прочности
при одноосном сжатии σсж

- долота со стальным вооружением
- долота с твердосплавным вооружением

Предел прочности при одноосном сжатии σсж МPа/psi

КЛАССИФИКАЦИЯ ДОЛОТ ПО IADC
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Мягкие породы
с низкой прочностью

Средне и
среднетвердые

породы
с высокой прочностью

Твердые
полуабразивные

породы

Мягкие абразивные
низкопрочные

породы

Мягкие и средней
твердости абразивные

 породы с низкой 
прочностью

Породы
средней твердости с
высокой прочностью

Твердые
полуабразивные и

абразивные породы

Очень твердые и
абразивные породы

MC10

МС20

М40

МС30

М50 МC50 МR50

М55 МC55

М60 МC60 МR60

М65 МC65

М70 МC70

М75 МC75

М80 МC85

80                    85
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Продуктовая линия МC

Продуктовая линия МR

    
     Долота линии "М" имеют современные опоры, сконс
труированные для восприятия больших осевых и дина-
мических нагрузок. Система охлаждающих каналов
предохраняет опоры от перегрева. Основные эле-
менты опор, тела качения, торцевые подшипники
изготавливаются с использованием передовых
технологий и материалов позволяющих увели-
чить стойкость долота в различных условиях
бурения. Для предохранения опор от попа-
дания шлама в долота устанавливаются
защитные фильтры и обратные клапаны.

Современный дизайн опор

Долота с боковой продувкой применяются для разбуривания
абразивных пород от самых мягких до очень крепких.

 
          Вооружение долот UniDrillTech
спроектировано с учетом современных 
требований предъявляемых к породораз-
рушающему инструменту с продувкой 
воздухом.Использование передовых 
технологий и програмного обеспече-
ния позволяют создавать высоко-
качественные долота для бурения 
с  высокой механической скорос-
тью, пород различной твердости от 
самых мягких до очень крепких.

Улучшенная конструкция
вооружения

       В долотах линии "М" приме-
няется боковая схема очистки
забоя. Система сменных наса-
док  позволяет получить необ-
ходимую скорость восходящего
потока и достигнуть эффективной
очистки забоя и выноса шлама из
скважины. Долота с боковой схе-
мой очистки забоя эффективны в
большинстве случаев бурения.

 Оптимальная схема
 очистки забоя

    Усиленная защита обратного конуса ша-
рошки и спинки лапы твердосплавными зуб-
ками и специальным наплавочным материалом,
обеспечивает высокую стойкость долот от потери
диаметра при бурении.

Максимальная защита
диаметра долота

Долота с центральной продувкой применяются для  разбуривания
абразивных пород от самых мягких до очень крепких.

Современный дизайн опор

    Вооружение долот UniDrillTech спроектировано с учетом современных 
требований предъявляемых к породоразрушающему инструменту с про-
дувкой воздухом. Использование передовых технологий и програмного 
обеспечения позволяют создавать высококачественные долота 
для бурения, с высокой механической скоростью, пород различной 
твердости от самых мягких до очень крепких.

Улучшенная конструкция вооружения

  В долотах линии "МС" применяется центральная схема очистки 
забоя. Сменная насадка позволяет получить необходимую скорость 
восходящего потока и добиваться эффективной очистки забоя 
и выноса шлама из скважины. Долота с центральной продувкой 
наиболее эффективны при бурении сильнотрещиноватых пород.

Оптимальная схема очистки забоя

Усиленная защита обратного конуса шарошки и спинки лапы твердо-
сплавными зубками и специального наплавочного материала обеспечи- 
вает высокую стойкость долот от потери диаметра при бурении.

Максимальная защита диаметра долота

Долота с обратной циркуляцией применяются при бурении широкого спектра пород.

В долотах линии "MR" применяется схема 
очистки забоя с обратной циркуляцией. 

Центральное отверстие имеет максимально 
возможный диаметр для превосходной очистки 

забоя и извлечения выбуренной породы.

Оптимальная схема очистки забоя

Усиленная защита обратного конуса шарошки 
и спинки лапы твердым сплавом обеспечивает 

высокую стойкость долот от потери 
диаметра при бурении.

Максимальная защита 
диаметра долота

Современный дизайн опор
         Долота линии "MR" имеют современный опоры, 
сконструированные для восприятия больших осевых 
и динамических нагрузок.

Улучшенная конструкция вооружения
      Вооружение долот UniDrillTech спроектировано 
с учетом современных требований предьявляемых 
к породоразрушающему инструменту с продувкой 
воздухом. Использование передовых технологий 
и програмного обеспечения позволяют создавать 
высококачественные долота для бурения, с высокой 
механической скоростью, пород различной твердости 
от самых мягких до очень крепких.

   Долота линии "МС" имеют современные опоры, сконструированные 
для восприятия больших осевых и динамических нагрузок. Система  
охлаждающих каналов предохраняет опоры от перегрева. Основные 
элементы опор, тела качения, торцевые подшипники изготавливаются 
с использованием передовых технологий и материалов позволяющих 
увеличить стойкость долота в различных условиях бурения. Для 
предохранения опор от попадания шлама в долота устанавливаются 
защитные фильтры.
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Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31

8 9
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Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31

8 9

НОМЕНКЛАТУРА ДОЛОТ ПЕРЕЧЕНЬ СТАНДАРТНЫХ НАСАДОК

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ БУРЕНИЯ

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 

ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31

8 9

НОМЕНКЛАТУРА ДОЛОТ ПЕРЕЧЕНЬ СТАНДАРТНЫХ НАСАДОК

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ БУРЕНИЯ

Диаметр долота      Продуктовые линии     Присоеднительная
резьба

Вес, кг Диаметр 
долота      

Диаметр выходного отверстия насадок

Диаметр 
долота      Частота 

вращения,
 об/мин.          

Тип вооружения

Нагрузка, кн.

ГОСТ кг/фунт

* 
* 
* 
* 
* 
* 

МС50 МС60

МR50 * 
МR50

* – укороченная резьба, которая по всем параметрам соответствует требованиям АРІ Spec 7-2, кроме длинны.

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 

ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31

8 9

НОМЕНКЛАТУРА ДОЛОТ ПЕРЕЧЕНЬ СТАНДАРТНЫХ НАСАДОК

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ БУРЕНИЯ

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 

ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31

8 9

НОМЕНКЛАТУРА ДОЛОТ ПЕРЕЧЕНЬ СТАНДАРТНЫХ НАСАДОК

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ БУРЕНИЯ

М50 M60
M65 M70

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 

ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31
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MC70 MC75
MC85

55/121,2
62/136,6

4 1/2 FH
6 5/8 REG

М65 3-121* 4 1/2 FH

М40 M45
M50 M60
M65 M70

200,0 7 7/8 3-117 4 1/2 REG 31/68,3

М10 M40
M60 M65215,9 8 1/2 3-117* 4 1/2 REG 35/77,2

МC10 MC30
MC55 MC60
MC65 MC75

MC85

М40 M50
M60 M65

228,6 9 3-117 4 1/2 REG 40/88,2

М70 M75
M80 M85244,5 9 5/8 3-121* 4 1/2 FH 50/110,5МC30 MC70

MC80 MC85

M50 M60
M70 M75

311,1 12 1/4 3-152 6 5/8 REG 96/211,6

320,0 12 5/8 3-152 6 5/8 REG 100/220.4MC85М30 M60

   3-121*
   3-152

22,8/50,3

18/39,7

7,8/17,2

6,6/14,6

5,5/12,1

3,7/8,2

1,5/3,3

2,7/6

4,6/10,1

6,4/14,1

7,1/15,7

12,8/28,2

19/41,9

55/121,2

71/156,5

100/220,4

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 

ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31

8 9
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Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31
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Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31
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Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31

8 9

НОМЕНКЛАТУРА ДОЛОТ ПЕРЕЧЕНЬ СТАНДАРТНЫХ НАСАДОК

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ БУРЕНИЯ

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

БУРОВЫЕ ДОЛОТА
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Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31
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Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31
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Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31
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Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31
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Диаметр долота Продуктовые линии Присоединительная 
резьба

Масса, кг
мм дюйм M MC MR ГОСТ 

50864-96 API

76,0 3 MC30 З-42 - 1,5/3.3

93,0 3 2/3 MC30 З-50 2,7/6

98,4 3 7/8 MC30 З-66 2 3/8 REG 3,7/8.2

114,3 4 1/2 MC50 З-66 2 3/8 REG 4,6/10.1

120,6 4 3/4 MC50 З-76 2 7/8 REG 5,5/12.1

130,2 5 1/8 M60 MC10    MC60 MR60 З-76 2 7/8 REG 6,4/14.1

133,4 5 1/4 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 6,6/14.6

136,5 5 3/8 MC50 MR50 З-76 2 7/8 REG 7,1/15.7

139,7 5 1/2 MC50 З-76 2 7/8 REG 7,8/17.2

142,9 5 5/8 M65 MC50    MC60 З-88 3 1/2 REG 12.8/28.2

149,2 5 7/8 M60 З-88 3 1/2 REG 14.5/32

152,4 6 M50    M60 З-88 3 1/2 REG 16/35.3

158,7 6 1/4 M50    M60 MC20 З-88 3 1/2 REG 18/39.7

171,4 6 3/4
M40    M50
M60    M65

M70
MC20 З-88 3 1/2 REG 19/41.9

187,3 7 3/8 M50 З-88 3 1/2 REG 22.8/50.3

190,5 7 1/2 M50 З-88 3 1/2 REG 23/50.7

200,0 7 7/8
M40    M50
M60    M65

M70
З-117 4 1/2 REG 31/68.3

215,9 8 1/2 M40
M60

MC10    MC30
MC55    MC60
MC65    MC70
MC75    MC80

З-117* 4 1/2 REG 35/77.2

228,6 9 M40    M50
M60    M65 З-117 4 1/2 REG 40/88.2

233,0 9 3/16 M65 З-117 4 1/2 REG 42/92.6

244,5 9 5/8 M75    M80 MC30    MC80 3-121* 4 1/2 FH 45/99.2

250,8 9 7/8

M40    M50
M60    M65
M70    M75

M80

MC80 3-152 6 5/8 REG 60/132.3

258,0 10 3/16 M65    M75 3-152 6 5/8 REG 55/121.2

269,9 10 5/8
M40    M50
M60    M65

M70
3-152 6 5/8 REG 71/156.5

279,4 11 M60    M65 3-152 6 5/8 REG 73/160.9

311,1 12 1/4
M50    M60
M65    M70

M75
3-152 6 5/8 REG 100/220.4

320,0 12 5/8 M30    M60 MC80 3-152 6 5/8 REG 105/231.5

349,2 13 3/4 M50    M60
M75 3-152 6 5/8 REG 154/339.5

Диаметр
долота, мм

Диаметр выходного отверстия насадок, мм

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32

130,2 – 154,2 * * * * * * * * * *

155,6 – 171,4 * * * * * * * * * * *

187,3 – 228,6 * * * * * * * * * * * * * *

244,5 – 320,0 * * * * * * * * * * * * *

349,2 * * * * * * * * * * * * * * *

*  - долота могут изготавливаться с укороченной резьбой

Диаметр 
долота Частота 

враще-
ния, 

об/мин

Тип вооружения

мм дюйм
10 20 30 40 50 55 60 65 70 75 80

Нагрузка, кН

76,0 3 115 - 60 3 - 6

93,0 3 2/3 115 - 60 4 - 8

98,4 3 7/8 115 - 60 4 - 8

114,3 4 1/2 115 - 60 2 - 8

120,6 4 3/4 115 - 60 2 - 8

130,2 5 1/8 115 - 60 2 - 8 4 - 11

133,4 5 1/4 115 - 60 2 - 9

136,5 5 3/8 115 - 60 2 - 9

139,7 5 1/2 115 - 60 2 - 9

142,9 5 5/8 115 - 60 2 - 10 4 - 12 4 - 12

149,2 5 7/8 115 - 60 4 - 12

152,4 6 115 - 60 2 - 10 5 - 13

158,7 6 1/4 115 - 60 5 - 12 2 - 11 5 - 13

171,4 6 3/4 115 - 60 5 - 13 3 - 10 3 - 12 5 - 14 5 - 14 8 - 15

187,3 7 3/8 115 - 60 3 - 13

190,5 7 1/2 115 - 60 3 - 13

200,0 7 7/8 115 - 60 3 - 12 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9 - 18

215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 10 - 18 3 - 13 3 - 15 6 - 18 6 - 18 10 - 19 11 - 22

228,6 9 115 - 60 3 - 14 3 - 15 7 - 19 7 - 19

233,0 9 3/16 115 - 60

244,5 9 5/8 115 - 60 11 - 20 11 - 22 12 - 24

250,8 9 7/8 115 - 60 4 - 17 8 - 21 11 - 23 13 - 25

258,0 10 3/16 115 - 60 8 - 21 12 - 23

269,9 10 5/8 115 - 60 4 - 16 4 - 18 8 - 22 8 - 22 12 - 24

279,4 11 115 - 60 8 - 23 8 - 23

311,1 12 1/4 115 - 60 5 - 21 9 - 26 9 - 26 14 - 28 14 - 28

320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 16 - 32

349,2 13 3/4 115 - 60 5 - 24 10 - 29 16 - 31
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85

11-22

3-16 8-21 11-23

11-23 11-24

13-27

 200 7 7/8 115 - 60 3 - 14 6 - 17 6 - 17 9-18
 215,9 8 1/2 115 - 60 3 - 13 6 - 18 6 - 18 10 -193 - 13 10 - 18 3 - 15 11-22
 228,6 9 115 - 60 3 - 14 7 - 19 7 - 193 - 15

 311,1 12 1/4 115 - 60 9 - 26 14 - 28 14-285- 21
 320,0 12 5/8 115 - 60 14 - 26 10 - 26 13 - 27
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Боковая схема очистки забоя при-
меняется наиболее часто. В корпусе 
долота выполняют три боковых отвер-
стия, в которые устанавливаются 
сменные насадки, с помощью которых 
можно регулировать перепад давлений 
на долоте в зависимости от произво-
дительности и давления компрессора.

Предусмотрено также система 
каналов в лапах для подачи части 
продувочного агента в полости опор 
для охлаждения тел качения и по-
верхностей контакта, а также для предо-
твращения попадания в них мелких 
разбуренных частей породы (пыли).

Центральная схема очистки выбоя 
используется в долотах малого диаметра. 
В корпусе долота предусмотрено  
центральное отверстие - сопло и такая 
же, как и при боковой схеме очистки забоя, 
система каналов в лапах для подачи части 
продувочного агента в полости опор для 

охлаждения тел качения и поверхностей 
контакта, а также для предотвращения 
попадания в них мелких разбуренных 
частей породы (пыли).

Такая схема очистки забоя наи-
более эффективна при бурении сильно 
трещиноватых пород.

Центральная продувка

Реверсивная схема очистки 
забоя применяется для обеспече-
ния высокой производительности при 
бурении широкого спектра пород, 
которые обычно встречаются при 
разведке полезных ископаемых. 
Центральное отверстие имеет 

максимально возможный диаметр 
для превосходной очистки забоя и 
извлечения выбуренной породы.

Обратная циркуляция

 Для предотвращения попадания частиц породы 
через продувочные каналы в опоры шарошек в долотах 
применяется обратный клапан. Конструкция обратно-
го клапана обеспечивает немедленное закрытие цент-

рального продувочного канала в ниппеле долота после 
прекращения подачи воздуха и тем самым не допуска-
ет засасывание воды и частиц породы в полость кор-
пуса долота над входом в продувочные каналы лап.         

     Повышение стойкости буровых долот в значительной степени зависит от надежности защиты 
козырьков и спинок лап.

Сжатый воздух

Клапанный узел 
в открытом состоянии

Клапанный узел 
в закрытом состоянии

Схемы очистки забоя Схема шламозащиты подшипников опоры

Схемы защиты козырьков и спинок лап

Боковая продувка
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СРАВНИТЕЛЬНАЯ ТАБЛИЦА ТИПОВ ВООРУЖЕНИЙ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ДОСТИЖЕНИЮ ВЫСОКИХ 
ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ ПРИ БУРЕНИИГорные породы

Алевролит глинистый плотний, антрацит, аргиллит средней плотности, гипс 
плотный, рыхлые доломиты, змеевики с включением асбеста, змеевик 
оталькованный, известняк мягкий, конгломерат слабых осадочных пород на 
известково-глинистом цементе, карналлит, мергель, сланец охровый со слойками 
глины, глинистый, углисто-глинистый, уголь.

Мягкие, средне-мягкие породы с низким пределом прочности, такие как средний 
песчаник и средне-твердый сланец, ангидриды, известняки.

Альбитофиры, березиты плотные, базальты пористые, доломиты, известняки 
тонкозернистые, доломитизированные, очень плотные, сланцы окварцованные, 
сидериты липариты мелкозернистые, опоки кремнистые, пегматиты слюдистые, 
туфы порфировые, туфобрекчии альбитофиров, туфопесчаники, филлиты, 
фосфориты плотные окремненные.

Мягкие, низко- или полуабразивные породы с низком пределом прочности, 
как песчаник, сланцы и неуплотненный покров угля.

Мягкие, мягкие полуабразивные породы с умеренно низким пределом прочности, 
как песчаник и сланцы, средне-мягкая слоистая медная порода и угольные пласты. 
Колчедан зоны выветривания, ракушечник, сланец кварцево-серецитовый, сланец 
песчанистый слабый, соль каменная, опока тонкозернистая, мергель, брекчия, 
лимонит, крепкие угли.

Средние абразивные породы с умеренно низким и средним пределом прочности, 
алевролит, мягкий известняк и аллювиальные формации. Переслаивание глин 
плотных, слоистых, порой аргилитоподобных, в разной степени песчанистых, 
известковистых, часто загипсованных, с включениями гипса и ангидрита, 
песчаниками от мелко- до крупнозернистых, кварцевыми полимиктовыми, 
слюдистыми, известковистыми, аргиллитами слюдистыми, иногда окременелыми, 
алевролитами кварцевыми, песчанистыми, слюдистыми известковистыми. 
Прослои конгломератов, глинистых сланцев, роговиков, мергелей, туффиты.

Мягкие и твердые гематиты, магнитные железняки, твердые медные, абразивные, 
золотые и твердые угольные покрывающие пласты, зеркальный гематит с 
карбонитами и силикатами, твердый порфир меди, асбест, кварцит, песчаник, 
кристаллические сланцы, гнейс, мягкие граниты, мягкие железные руды. 
Альбитофиры кварцевые, апатит, березиты окварцованные, диабазы крупно- и 
среднезернистые, габбро, диориты твердые, дуниты среднезернистые, известняки 
окварцовани, песчаники среднезернистые плотные, сидериты окремненны, 
перидотиты, змеевик окремненный, березиты плотные, габбро амфиболиты, 
гнейсы крупно- и среднезернистые, доломиты окварцованные, кварциты с 
сульфидами, магнезиты окварцованные, пегматиты слюдистые, пироксениты, 
порфириты среднезернистые, сиениты среднезернистые, титано-магнетитовая 
порода, фосфориты окремнелые.

Крепкие абразивные породы, с разломами и высокой прочностью на сжатие 
- кремнистый сланец, флинт, кварциты и граниты. Альбитофиры окварцовани, 
андезиты и базальты плотные, диабаза и габбро плотные, граниты крупно- и 
среднезернистые, кварциты, песчаники кварцевые, порфириты и роговики 
плотные, скарны окремниеви, яшма. Бурит при высоких нагрузках и средних 
оборотах вращения долота.

Крепкие абразивные породы с разломами и высокой прочностью на сжатие - 
кремнистый сланец, флинт, кварциты и граниты. Альбитофиры окварцованные, 
андезиты и базальты плотные, диабазы и габбро плотные, граниты крупно- и 
среднезернистые, кварциты, песчаники кварцевые, порфириты и роговики 
плотные, скарны окремненные, яшма. Бурить при высоких нагрузках и средних 
оборотах вращения долота.

Очень крепкие массивные породы с эластическими характеристиками - железные 
руды и кварцитовые пески, Андезиты сливные, кварциты, кремень, микрокварциты 
сливные, роговики магнетито-роговообманковые, роговики, магнетитовые скарны, 
титаномагнетитовые сливные породы, яшмы сливные. Бурить при высокой нагрузке 
и низких оборотах вращения долота

Соблюдение наших рекомендаций позволит Вам получить 
высокие показатели работы долот. Для этого следует:

Перед началом бурения
1. Проверить состояние резьбы шпинделя станка. При 
неудовлетворительном состоянии резьбы шпиндель заменить.
2. Проверить состояние буровых штанг. Не допускать исполь-
зования искаженных буровых штанг или изношенных по резьбе.
3. Проверить состояние вкладышей. Не допускать 
использования изношенных вкладышей.
4. Проверить работоспособность компрессора по показателям 
манометра на выходе по сравнению с паспортными 
значениями. При необходимости произвести регулировку 
положения заслонки.
5. Проверить состояние воздуховодов и шлангов на наличие 
утечек в системе.
6. Проверить исправность контрольно-измерительных 
приборов. Заменить неисправные приборы.
7. Проверить исправность домкратов. Не допускать потери 
горизонтального положения бурового станка в процессе бурения.
8. Проверить состояние упаковки бурового долота, наличие 
специальных наклеек завода-изготовителя, паспортов.
9. Проверить состояние и комплектность долота: надежность 
крепления и исправность работы обратного клапана, наличие 
и диаметр насадок, состояние присоединительной резьбы.
10. Не проводить самовольно изменение конструкции долота 
путем обжига или приварки дополнительных деталей, снятия с 
долота обратного клапана и насадок.
11. Продуйте буровой станок перед навинчивания долота.
12. Навинчивания долота проводите без ударов и перекосов.
13. Установите давление в долоте не менее 0,2 МПа, путем 
подбора насадок.

                                     В процессе бурения
1. На каждое долото заполняйте карту "Отчет по бурению"
2. Приделывают новое долото в течение 15 мин. При вращении 
бурового станка 30 об / мин. и нагрузке не более 10% от 
верхней границы рекомендованного в паспорте на долото. 
Приработки нового долота проводите на одной скважине 
(кроме скважин расположенных в первом ряду) с включенным 
компрессором.
3. Плавно установите режимы, которые рекомендованы в 
паспорте на долото. Не допускайте превышения паспортных 
значений нагрузки на долото и обороты шпинделя.
3.1 Если при последовательном возросшие нагрузки на долото 
механическая скорость не увеличивается или уменьшается, то 
необходимо уменьшить нагрузку до зафиксированного ранее 
уровня, при котором получена максимальная механическая 
скорость бурения;
3.2 При появлении вибраций бурового станка необходимо 
снизить частоту вращения долота или нагрузки до уровня, при 
котором вибрации прекратятся.
4. Оптимальные режимы бурения определяйте только опытным 
путем. Определяющим фактором является максимальная 
скорость бурения.
5. Бурение проводится только при включенном компрессоре.
6. Не нагружайте долото без оборотов.
7. Не допускайте бурения долотом с не вращающимися, 
забитыми шламом шарошками.
8. Не допускайте бурения долотом с забитыми продувочными 
каналами.
9. Не заканчивайте старую скважину новым долотом. Это 
может привести к сколу козырьков и зубков на периферийных 
рядах, заклинивание шарошек.

10. Для бурения скважин в трещиноватых, осыпающихся 
породах применяются долота с центральной продувкой.
11. Не проводите спуско-подъемные операции и проробрку 
скважин без вращения бурового снаряда или выключенном 
компрессоре.
12. Для чистки засыпаных скважин не применяйте новые или 
экспериментальные долота. Используйте в таких целях только 
изношенные долота или те, которые были в употреблении.
13. Аварийная остановка бурения и оставление долота в забое с 
выключенным компрессором может вызвать зашламирование 
подшипников опоры долота и заклинивание шарошек. Для 
предупреждения преждевременного выхода долота из строя 
необходимо провести следующие контрольные мероприятия:
13.1 приподнимите долото над забоем на 1,5-2 метра без 
вращения, включите компрессор и продуйте долото. При 
этом контролируйте по манометру повышение давления в 
воздушной магистрали станка;
13.2 поднимите долото из скважины, очистите от шлама, 
проведите контрольные обороты шарошек "от руки", включите 
компрессор, визуально контролируйте выход воздуха из-под 
шарошек;
13.3 Долотом можно продолжить бурение, если результат 
контрольных мероприятий не вызывает сомнений у машиниста 
бурового станка.
13.4 Если результат контрольных мероприятий не 
удовлетворяет машиниста, то нужно снять долото для 
проведения ремонтно-восстановительных работ в условиях 
участка подготовки долот.
14. Перед забуриванием новой скважины долото необходимо 
промыть, очистить от шлама и осмотреть. Шарошки должны 
свободно вращаться от руки.
15. Долота нужно отрабатывать до явных признаков выхода из 
строя:
- заклинивание опоры хотя бы одной шарошки;
- большой люфт, который приводит к заеданию вращения или 
зацепления шарошек;
- выпадение тел качения с опоры хотя бы с одной шарошки;
- зацепление шарошек между собой;
- сильный износ вооружения шарошек;
- аварийный износ долота (поломка цапфы, трещины по 
сварным швам, раскалывания шарошек и др.)
Скол и выпадение части твердосплавных зубков не могут быть 
причиной прекращения использования долота.

По окончании бурения
1. Отработанные долота, которые возможно будут 
использоваться в ремонтных работах по добуривания 
незаконченных скважин или по зачистке засыпанных скважин, 
необходимо промыть и очистить от шлама, смазать опоры и 
присоединительную резьбу.
2. Отработанные долота, подлежащие утилизации, должны 
быть:
2.1 осмотрены оператором бурового станка и зафиксированы 
в журнале учета долот и карточке "Отчет о состоянии 
отработанного долота"
2.2 раскомплектованы по годным деталям обратного клапана 
и насадкам для создания на буровом станке запаса упомянутых 
деталей.
3. Карточки "Отчет о бурении" и "Отчет о состоянии 
отработанного долота" передаются инженеру по учету долот 
для анализа "Статистических данных отработки долот"
4. Результаты анализа статистических данных отработанных 
долот по проходке в метрах, устойчивости в часах и 
механической скорость бурения рекомендуется направлять в 
адрес завода-изготовителя.
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БУРОВЫЕ ДОЛОТА
ДЛЯ ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

ТАБЛИЦА ПЕРЕВОДОВ ЕДИНИЦ ИЗМЕРЕНИЙ

Единицы длины

Единицы массы

Единицы давления

Единицы обьема

Единицы расхода
(производительности)

Единицы скорости

л/мин м3/мин cfm

м/с км/ч м/ч фут/мин

1 л/мин
1 м3/мин
cfm фут3/мин

1 м/с
1 км/час
1 м/час
1 фут/мин
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